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BASIC -ABSTRACT: Prodn. of patterned carpet material is made 
of hydrophobic 

organic polymers (esp. polyesters) is carried out by first 
producing a 

pre-pattern by treating selected areas of the material with 
varying concns . of 

a cpd. (I) which modifies the dye-absorption properties of 
the material in 

accordance with the amt . of (I) applied. 

The pre-pattern is then fixed by steaming, and the material 
is dyed with a 

dispersion dye in an acidic aq. soln. to produce a pattern 
with varying depths 
of colour. 

Process allows long runs of material to be dyed with great 
accuracy of colour 

control. Preselected (different) colours can be applied to 
preselected zones. 



(I) is pref. a phenolic cpd. f esp. a chlorinated phenol or 
p-benzyl-p-chlorophenol . 
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Verfahren zur Herstellung eines gemusterten Teppichmate- 

rials 



Patentansprliche 

1 . Verfahren zur Herstellung eines gemusterten Teppich- 
materials aus hydrophoben organischen Polymeren, dadurch 
gekennzeichnet, daB man zur Erzielung eines 
Vormusters des Teppichmaterials ausgev/ahlte Bereiche des 
Teppichmaterials mit variierenden Konzentrationen eines 
chemischen Ilittels behandelt, welches die Farbstoffabsorp- 
tionseigenschaften des Teppichmaterials entsprechend der 
Menge des Mittels auf dem Teppichaaterial modifiziert, zur Fi- 
xierung dieses Mitt els mit Wasserdampf behandelt, bzw. dampft t und 
dafl man das auf diese Weise mit einem Vormuster versehene Tep- 
pichmaterial mit einem Dispersionsfarbstoff in einer sauren 
vraflrigen Losung farbt, urn Farbstoff muster mit variierenden 
Farbtiefen herzustellen. 
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2. Verfahren. nach Anspruch 1, dadurch g e k n n - 
z i c h n e t , dafl man das chemische Hittel konti- 
nuierlich in Stufen und in variierenden Verhaltnismengen 
auf ausgewahlte Bereiche des Teppichmaterials aufbringt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB man als chemisches Mittel 
elne phenolische Verbindung verwendet. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB man als phenolische Verbindung ein 
chloriertes Fhenol oder ein o-Benzylparachlorphenol ver- 
v/endet . 

5. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , daB man als Teppichmaterial 
einen Polyesterteppich verwendet, 

6. Verfahren nach einem der vorstehenden AnsprUche, da- 
durch gekennzeichnet, daS mannach dem Be- 
handeln mit Wasserdampf , jedoch vor dem Farben das Teppich- 
material wSscht und trocknet. 

7. Verfahren nach einem der vorstehenden AnsprUche, da- 
durch gekennzeichnet, daB man vor der 
Behandlung des Teppichmaterials mit dem chemischen Mittel 
dieses mit einer Losung eines nicht-ionogenen Netzmittels 
land eines Metallsequestrierungsmittels befeuchtet und daB 
man das Material sodann ausdrUckt, um einen Teil der LSsung 
zu entfernen. 
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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Kerstellung eines 
gemusterten Teppichmaterials aus hydrophoben organlschen 
Polymeren. 

Das Bedttrfnis der Teppichindustrie nach Teppichmaterialien 
mit einer groBen Anzahl von Farben hat sich aufgrund der 
ausgedehnten Verwendung dieser Materialien in Wohnungen, 
BUrorSumen, Hotels und Sffentlichen GebSuden - sowohl in- 
nerhalb als auch auBerhalb - erhoht. Dies hat seinerseits 
zu der Notwendigkeit eines kontinuierlichen wirtschaftli- 
chen Verfahrens gefUhrt, das lange Bahnen eines Teppichma- 
terials mit einer groBen Anzahl von Farber. liefert. 

Durch das Verfahren der Erfindung wird diesem 3edUrfnis Ge- 
ntige getan, indem die Zeit, der Arbeitsaufwand und die Ha- 
terialien vermindert werden, die zum Farben des Teppichma- 
terials erforderlich sind. 

In der US-PS 3 756 773 wird ein Verfahren zum Farben von 
hydrophoben Textilfasern, insbesondere Polyesterfasern, 
mit einem Gemisch aus einem Dispersionsfarbstoff und einer 
Tragerkomponente von o-Benzylparachlorpher.ol beschrieben.. 
Diese sogenannte Tragerkomponente, die unter anderen Kom- 
ponenten erwShnt wird, soli die Eindringung des Farbstof- 
fes in die Fasern unterstlitzen, indem ein Quellen des 
Grundsubstrats bev/irkt wird. In den AusfUhrungsbeispielen 
dieser Patentschrift sind verschiedene herkSmaliche Tech- 
niken zum Farben mit einer Emulsion dieses Tragers in 
einem Gemisch mit Dispergierungsfarbstoffen, beispielsweise 
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ein Klotzen und Bedrucken des Polyester-Teppichmaterials, 
beschrieben. Da der Trager in das Gemisch mit dem Dis- 
persionsfarbstoff eingearbeitet 1st, 1st nicht nur der 
Farbeprozess schv/ierig zu kontrollieren, sondern auch 
die Verteilung der Farben und ihre Abstufungen innerhalb 
vorbestimmter Zonen. 

Durch die Erfindung wird nun ein Verfahren zur Verfligung 
gestellt, das die Farbung von langen Bahnen von hydrophoben 
Textilfasern, z.B. von Teppichmaterial, nit bislang noch 
nicht errelchter Leichtigkeit, Genauigkeit und Reprodu- 
zierbarkeit gestattet. Die Erfindung ermBglicht eine ge- ' 
naue Farbkontrolle innerhalb vorbestimnter Zonen des Tep- 
pichmaterials und gewiinschtenfalls auch die Aufbringung 
von vorgev/ahlten Farben auf vorgewShlte Zonen des Teppich- 
materials. 

Gegenstand der Erfindung ist daher ein Verfahren zur Her- 
stellung eines gemusterten Teppichmaterials aus hydropho- 
ben organischen Polymeren, das dadurch gekennzeichnet ist, 
dafl man zur Erzielung eines Vormusters des Teppichmaterials 
ausgewShlte Bereiche des Teppichmaterials mit variierenden 
Konzentrationen eines chemischen Hittels behandelt, wel- 
ches die Farbstoffabsorptionseigenschaften des Teppichma- 
terials entsprechend der Henge des Mittels auf dem Teppich- 
material modifiziert, zur Fixierung dieses Mittels mit Wasser- 
dampf behandelt, bzw. dampft und daO man das auf die£e Weise mit 
einem Vormuster versehene Teppichmaterial mit einem Disper- 
sionsfarbstoff in einer sauren wSBrigen LSsung farbt, um 
Farbstoff muster mit variierenden Farbtiefen herzustellen. 

Die fUr die Zv/ecke der Erfindung verwendeten hydrophoben 
organischen Polymermaterialien sind solche, die ohne das 
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rwSbnte chemisch Mittel sich nicht ohne veiteres farben 
lassen. Beispiele fUr geeignete hydrophobe Ilaterialien 
sind Polyester und sauremodifizierte Polyester • Das Teppich- 
material kann getuftet, geflockt oder nadelgefilzt sein. 

Da eln im weiten Ausmafl verwendetes Teppichnaterial ein 
Polyester-Tepplchmaterial 1st, wird. die bevorzugte Ausfiih- 
rungsform der vorliegenden Erfindung anhand dieses Sutstrats 
nSher erlMutert. Es wird jedoch darauf hingewiesen, daO 
das erfindungsgemSBe Verfahren gleichermaGan auch auf an- 
dere Substrate angewendet werden kann. 

Das verwendete chemische Mittel, das die Farbstoffabsorp- 
tionsgeschwindigkeit des Substrats modif iziert, sollte den 
folgenden Kriterien Geniige tun. Es sollte einen genUgend 
hohen Siedepunkt haben, daG es wShrend der Wasserdampfbe- 
handlungsstufe nicht entfernt wird, und es sollte im wesent- 
lichen in der FSrbelSsung, die in der Fartstoff stufe ange- 
wendet wird, unloslich sein, daiait das Muster nicht durch 
Rtickvertellung durch den Teppich hindurch verandert wird. 

Im allgemeinen kSnnen alle phenolischen Verbindungen, die 
diese Eigenschaften haben und die die Geschwindigkeit der 
FSrbung oder Farbstoff absorption von Dispersionsfarbstof- 
fen erhShen, verwendet werden. Eine besonders gut geeignete 
Verbindung ist o-Benzylparachlorphenol , otgleich auch ande- 
re Fhenole des chlorierten Typs, die den obengenannten Kri- 
terien Gentige tun, bei dem erfindungsgema3en Verfahren ver- 
wendet werden kBnnen, sowie auch andere sogenannte "TrSger 11 
ftlr Dispersionsfarbstoffe. 

Nachstehend wird ein Beispiel fiir das erf indungsgemaBe Ver- 
fahren angegeben: 
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Ein ungefarbtes g tuftetes Polyester- Teppichmaterial v;ird 
zunachst befeuchtet, indem es durch eine Bef euchtungs- 
bzw. Benetzungslosung geleitet wird, die folgendes enthalt: 

a) VA eines nicht-lonogenen Benetzungsmittels, z.B. 
eines Produkts, das unter dem Warenzeichen Tanatage 
LV von Tanatex Chemical Corporation vertrieben wird, 
und 

b) 0,5# eines Metallsequestri'emxngsmittels, das unter 
dem Warenzeichen Plexene D von Tanatex Chemical Corp. 
vertrieben wird. 

Das so eingenaflte Teppichmaterial wird durch herkSmmliche 
Druckwalzen auf einen Restwassergehalt von 60 bis 100% des 
urspriinglichen Gewichts ausgedriickt. 

Sodann werden erste Musterbereiche des nassen Teppichmate- 
rials kontinuierlich behandelt, indem (mittels einer her- 
kommlichen Drehsieb-, Plachsieb-Vorrichtung, d.h. einer so- 
genannten TAK- oder Stalwart-Vorrichtung, die iiblicherweise 
beim Drucken angewendet werden) die folgende typische LB- 
sung einer Druckpaste aufgebracht wird, 

a) 0,1 bis 1,0# eines Druckgummis, urn eine spe2ifische 
ViskositSt von 50 bis 1000 centipoises zu erhalten 
(die Menge des Gummis wird so reguliert, daO die 
gevilnschte Viskositat erhalten wird), 

b) 4# eines chlorierten Phenols, das unter der Waren- 
bezeichnung Carolid TK von Tanatex Corp. oder unter 
der Warenbezeichnung Irgacarrier PEC von Ciba-Geigy 
vertrieben wird, 
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c) 1,0J6 Tanaterge TV, das ein nicht-ionogen s Benetzungs- 
mittcl 1st, 

d) 2% eines Tonungsfarbstoffs und 

e) genligend Essigsaure, daB eine Losung mit einem pH- 
Wert von ungefahr 5 erhalten wird. 

Anstelle, daB man bei dem obigen AusfUhrungsbeispiel das, ge- 
nannte chlorierte Phenol verwendet, kann izan auch ein o- 
Benzylparachlorphenol verwenden, das von Monsanto unter 
der Warenbezeiohnung Santophen I vertriecer* wird, oder 
einen TrMger, wie er unter dem Warenzeichen Irgacarrier PEC 
von Ciba-Geigy Corp. vertrieben wird. Es konnen auch alle 
beliebigen anderen Trager verv/endet werden, die den oben- 
genannten Kriterien Geniige tun. 

Der TSnungsfarbstoff kann ein saurer oder basischer Farb- 
stoff mit keiner oder nur geringer Aff initat fiir den Poly- 
ester sein. Er wird nur deswegen verwendet, daB das ge- 
druckte Muster auf dem Drucker sichtbar ist. Spater im 
Verfahren wird der Uberwiegende Hauptteil dieses Farb- 
stoffs ausgewaschen. Als Beispiel fiir einen geeigneten To- 
nungsfarbstoff kann Telon Echtgelb 4GL von Verona, saures 
Gelb 79 genannt werclen. Anstelle der Farbstoffe konnen 
auch Pigmente fUr diesen Zweck verwendet werden, z.B. Pig- 
xnentgelb (Color Index 11680). 

Auf den Teppich wird nun in einer zweiten Druckstufe ein 
weiteres Muster aufgebracht, wobei Jedoch der Verbal tnis- 
anteil des chlorierten Hienols in der Druckpaste ver&ndert 
wird und beispielsweise von k% auf 2% halbiert wird. 
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Sodann kbnnen als g vnlnschte w it re Stuf n des Druck ns 
weitere Muster aufgebracht werden, wobei d r Verhaitnisan- 
teil des chlorierten Phenols welter vermindert wird f bei- 
spielsweise auf 195 in der dritten Stufe und 0,596 in der 
vierten Stufe. 

Nach der letzten Stufe des Druckens wird der bedruckte (Je- 
doch noch nicht gefMrbte) Teppich 1 bis 19 min lang mit Wasser- 
dampf behandelt, bzw. gedSmpft, gewaschen und getrocknet. Ein fUr 
den Transport ausreichendes Trocknen gentlgt. Das Produkt 
muB nicht notwendigerweise knochentrocken sein. 

Der Teppich wird sodann in einem Farbstoffbottich mit den 
Standarddispersionsfarbstoffen gefSrbt, wie sie in dem Co- 
lor Index unter der Uberschrift Dispersionsfarbstoffe ange- 
geben sind. Typische geeignete Farbstoffe sind solche, wie 
sie unter den Warenbezeichnungen Resolin-Rot BLS, Resolin- 
Gelb GSL und Resolin-Blau FBL von Verona in den Handel ge- 
bracht werden. Es handelt sich urn Dispersionsrot 159 bzw. 
Dispersionsblau 56. Das Gelb ist in dem Color Index nicht 
angegeben. Die Farbung erfolgt in saurer wSBriger LBsung, 
wobei solche StandardtrSger, wie Biphenyl Oder Methylbenzoat, 
verwendet werden. Der TrSger wird jedoch in einer erheblich 
verminderten Menge eingesetzt, als er beim Ublichen Far- 
bungsprozeB verwendet wird. Die angewendete Menge ist die 
minimale Menge, die erforderlich ist f damit ein Verschmut- 
zen der unbedruckten Bereiche des Teppichs vermieden wird. 
Die Menge des Tragers hSngt zu einem groflen AusmaB von der 
Farbstofftiefe und anderen Faktoren, die den FSrbeprozeB be- 
einflussen, ab. 

Der angewendete Bereich betragt jedoch etwa 0 bis 2#, was 
im Gegensatz zu den 2 bis 10J6 steht, die normalerweise bei 
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bekannten Farbungsv rfahren angewendet vierd n. Die Verwen- 
dung von zuviel TrSger neigt dazu, dafl der Kontrast zwi- 
schen den bedruckten Bereichen und zwischen den bedruckten 
Bereichen und dem unbehandelten Hintergmnd minimalislert 
wird. 

Beim Bottichfarben des Teppichs, der mit dem obengenannten 
chemischen Mittel vorbehandelt worden ist, 1st die Geschwin- 
digkeit, mit der die Farbstoffe absorbiert warden, eine Funk- 
tion der Menge dieses chemischen Mittels auf den Fasern. So- 
mit farben die Bereiche, die mit grOBeren Konzentrationen 
behandelt worden Bind, sich rascher und sie werden zu jinem 
tieferen Farbton eingefarbt. Die unbehandelten Bereiche 
bleiben die am wenigsten gefSrbten Bereiche. Somit wird 
das bedruckte Muster von den latenten chemischen Mitteln 
in den Tiefen des Farbstoffs entwickelt. 

Die chemischen Mittel, die verwendet werden, sollten einen 
hohen Siedepunkt haben, dafi sie in der Trocknungsstufe vor 
dem F3rben nicht entfernt werden, wobei ^edoch das Trock- 
nen eine fakultative Stufe 1st. Ein bevorzugtes chemisches 
Mittel o-Benzylparachlorphenol hat einen Siedepunkt von 
162°C. Das chemische Mittel sollte in der Einfarbungsstufe 
praktisch unloslich sein, damit das Muster nicht durch 
Wiederverteilung des chemischen Mittels verandert wird. 
Das o-Benzylparachlorphenol hat bei sauren Bedingungen eine 
sehr niedrige LBslichkeit. 

Andere chemische Mittel, die diese Eigenschaften besitzen, 
und vorzugsv/eise andere Fhenole kSnnen ebenfalls bei dem 
erfindungsgemafien Verfahren verwendet werden. 
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Durch di Erf induing wird somit ein neues und verbess rt s 
Verf ahren zur Herat Hung in s mit einem Muster v rsehe- 
nen Teppichmaterials zur VerfUgung gestellt. Das Verf ahren 
kann als kontinuierliches Verf ahren durchgefiihrt werden. 
Ein signifikanter Vorteil des erf indungsgemSflen Verfahrens 
ist die Venainderung der Einrichtungen und der Kosten, die 
erforderlich sind, um eine groBe Mange eines gefarbten Tep- 
pichmaterials mit verschiedenen Farben herzustellen* Insbe- 
sondere kann eine lange Oruckbahn des Teppichmaterials be- 
handelt werden, indem man, wie beschrleben, das chemische 
Mittel verwendet und die Farbstoffabsorptionseigenschaften 
modifiziert. Sodann kbnnen verschiedene Teile der groflen 
Druckbahn in vielen verschiedenen Farben und mit verschie- 
denen Langen gefslrbt werden. Somit gestattet eine einzige 
Vorrichtung die Herstellung einer groflen Anzahl von ver- 
schleden gefSrbten Teppichlangen. 
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